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1) Wetknij wtyczke przewodu zasilajacego do
odpowiedniego gniazdka.
Wiacz wytacznik zasilania.
Czynnosci zostaty opisane w instrukcji obstugi.

2) Skonfiguruj ustawienia maszyny z ekranu LCD.
Mozesz ustawi¢ maksymalng predkos¢ szycia oraz
automatyczne zakanczanie szwu po zakonczeniu szycia.
Szczegotowe informacje mozna znalezé w instrukcji ,Stitch
Regulator User Manual”.

(M Ustaw maksymalna predkosé szycia.
Szybkos¢ szycia mozna zmienia¢ w krokach 5%.

2 Konfigurowanie trybu $ciegu
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Tryb Cruise

Po nacisnieciu przycisku Start na prawym uchwycie
maszyna zacznie szy¢ z maksymalng skonfigurowang
predkoscig szycia.

Podczas poruszania maszyng za pomocg uchwytow
maszyna bedzie szyta automatycznie z predkoscig
szycia, tak aby utrzymac gestos¢ sciegu okreslong
parametrem ,Stitch per Inch” (SPI).

Tryb Baste

Po nacisnieciu przycisku Start na prawym uchwycie i
poruszaniu maszyng za pomocg uchwytéw maszyna
bedzie szyta Sciegiem o skonfigurowanej dtugosci.



e e » Tryb Precise
© Precise Maszyna do szycia nie bedzie szyta, nawet po
S nacisnieciu przycisku Start na prawym uchwycie.
Podczas poruszania maszyng za pomoca uchwytow
maszyna bedzie automatycznie szyta sciegiem o statej
dtugosci odpowiednio do dystansu, na jaki zostata
przemieszczona.

Stitch Mode * Tryb Manual
C Manual Po nacisnieciu przycisku Start na prawym uchwycie
maszyna bedzie szyta z maksymalng skonfigurowang
predkoscia.
(3® Zakanczanie $ciegu
EM'"Z"D"QS ET(’ Po naci$nieciu przycisku Cut Thread $cieg bedzie

automatycznie zakanczany (obcinany).

)  Stitch Mode

" |
Cruise Pownl|

©  Regulated Needle Stop

=< Cut Thread f_[ ) Settings

* Rozpoczynanie szycia
W konfiguracji do pracy w pozycji stojacej szycie odbywa sie
poprzez poruszanie maszyna.

Po nacisnieciu przycisku Start na prawym uchwycie
Glowica maszyny 1 maszyna do szycia zacznie szy¢ zgodnie z ustawieniami.
Lewy przycisk, Prawy przycisk. Ponowne nacisniecie przycisku Start spowoduje zatrzymanie

opuszczenie/ Start/Stop szycia.
podniesienie igty

Ekran LCD

/\ UWAGA
Lampy LED ¢ Nie ktadz zadnych ciezkich przedmiotéw na ramie do
Lampy LED pikowania ani nie obciazaj jej bardziej, niz podczas
normalnego szycia.
¢ Uwazaj na osoby i obiekty w otoczeniu, poniewaz podczas
szycia poruszasz maszyna.
Lewyt uchwyt Prawy uchwyt ¢ Przemieszczanie zmontowanej ramy do pikowania moze

spowodowacé uszkodzenie lub powyginanie jej elementow.
Aby przemiesci¢ rame rozmontuj ja, a nastepnie zmontu;j
poprawnie po przeniesieniu.

* Usun wszystkie niebezpieczne ostre wiory ze
zdemontowanej ramy do pikowania i innych elementéw
przy pomocy srubokreta dotagczonego do maszyny do
szycia, poniewaz groza skaleczeniem.
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<2. Typ do pracy w pozycji siedzacej>
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Maxim need
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(» Ustaw maksymalna predkosé szycia.
Szybkos¢ szycia mozna zmienia¢ w krokach 5%.

@ Funkcja automatycznego zakanczania $ciegu.
Maszyna do szycia zakonczy $cieg automatycznie po
zatrzymaniu.

(3 Szycie i reczne zakanczanie $ciegu.
Po nacisnieciu obszaru A sterownika noznego (pedatu),
maszyna do szycia rozpocznie szycie.
Maszyna do szycia szyje z wiekszg predkoscig zaleznie od
tego, ile powierzchni obszaru A pedatu zostanie nacisniete.
Po zdjeciu stopy z obszaru A maszyna zatrzyma sie.
Nacisniecie obszaru B maszyna zakonczy $cieg.

* Rozpoczynanie szycia.

Naciskajac sterownik nozny (pedat) przesuwaj tkanine
podczas szycia.

/\ UWAGA
* Podczas szycia nie ciggnij ani nie pchaj materiatu na site,
poniewaz moze to spowodowac pekniecie igly i obrazenia.
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Gléwne czesci
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. Plytka przytrzymujgca obcinarke nici
. Prowadnica nawlekacza na szpulke
. Regulator nacisku stopki dociskowej
. Pokretto naprezenia nici

. Lampa (zabudowana)

. Koto napedowe

. Stojak

. Trzpien szpuli

. Nasadka przeciwwibracyjna

. Dociskacz szpulki

. O$ nawlekacza na szpulke

. Wytgcznik

. Gniazdko wejsciowe przewodu zasilania
. Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
. O$ prowadnicy nici

. Pokrywa zabezpieczajgca oczy

. Sterownik naprezenia numer 1

. Pokretto reczne

. Pokrywa regulatora docisku

. Czujnik regulacji $ciegu

. Wtyczka do potaczenia panela

. Pokrywa chwytacza

. Ptyta taczaca (duzy)

. Plyta taczaca (maty)

. lgta
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. Sruba stopki dociskowej

. Stopka dociskowa

. Ptytka sciegowa

. Docisk igty

. Podciggacz nici w ramieniu igty

. Prowadnica nici w ramieniu igty



Nazwy i funkcje poszczegbélnych komponentéw

m Kabel zasilania
\J Wtozy¢ kabel zasilania w odpowiednie gniazdko.

/\ UWAGA

Przed wlozeniem/wyjeciem jakichkolwiek przewodéw lub wtyczek,
wytacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).

Wykonaj nastepujace kroki, zanim zaczniesz swoja maszyne do szycia.
1. Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).

2. Wyjmij wtyczke z gniazdka.

i

m Wylacznik
WL, Witacz maszyne przestawiajgc wytgcznik w pozycije ,I”.
I = Wylacz maszyne przestawiajac wytacznik w pozycje ,O”.
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m Instalowanie stojaka nici

/\ UWAGA

Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).
Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

1. Wiozy¢ trzpien nawlekacza na szpulke @ w stojak szpuli @. Dokrecié

uzywajac srubokreta ©.

2. Zatozyé gniazdo nawlekacza na szpulke @ i dwie naktadki
przeciwwibracyjne @ w stojak szpuli @.

3. Zatozy¢ prowadnice nici 0®na stojak, na gore trzpienia nawlekacza na
szpulke @.

4. Zainstalowac stojak nici @ na rame (9] przy pomocy dwoéch $rub
ustalajacych ©.

m Instalowanie prowadnicy nici

/\ UWAGA

Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).
Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

Wiozyé trzpien prowadnicy nici @ w rame z otworami w trzpieniu
zwréconymi w strone regulatora naciggu numer 1 @. Stuknaé w
gore trzpienia prowadnicy nici uchwytem Srubokreta, aby zapobiec
tatwemu przesunieciu trzpienia.
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m Procedura wigzania sznura panelu

__[F
o /\ UWAGA
0EO <‘ Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).
L Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.
(1) @ Wykre¢ obydwie $ruby z ostony regulatora stopki dociskowe;.

Zdejmij ostone regulatora stopki dociskowe;j.

@ Umiescié sznur panelu, jak pokazano na rysunku. Konieczne jest
umieszczenie sznura w miejscu, w ktérym nie ma on kontaktu z
czesciami mechanicznymi.

© Wyréwnacé naciecia w pokrywie ze sznurem panelu.

O Przymocuj ostone stopki dociskowej za pomocag $rub.
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m Instalowanie pokrywy chronigcej oczy

/\ UWAGA

Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).
Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

/\ NEBEZPIECZENSTWO

Nalezy koniecznie zainstalowa¢ pokrywe chroniaca oczy, poniewaz
zabezpiecza ona oczy przed zranieniem fragmentem ztamanej igly.

1. Umiesci¢ ostone ochronng @ i podktadke & w oznakowanym
napisem miejscu na ptytce montazowej @ i zamocowac jg $rubg
ustalajgca @.

2. Zainstalowac ptytke montazowg ochrony wzroku @ na ramie @
dwoma $rubami ustalajacymi @.

m Regulacja docisku stopki dociskowej i wskaznik docisku

/\ UWAGA
Wyltacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).

Obrocenie regulatora stopki dociskowej reguluje docisk stopki.

Minimalny odstep miedzy ptytka Sciegowa
i stopka dociskowa jest réowny 0,5 mm
(w momencie wysyiki)

m Regulacja wysokosci stopki dociskowej

/\ UWAGA

Wylacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).
Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

Jezeli maszyna do szycia nie dziata ptynnie z powodu zbyt brubego
materiatu, konieczna jest zmiana wysokosci stopki dociskowe;.
Przesuna¢ uchwyt igty @ do dolnego, krancowego potozenia.
Poluzni¢ $rube ustalajgca @ i wyregulowaé wysoko$¢ stopki
dociskowej ©. Minimalny odstep miedzy ptytka Sciegowa i stopka
dociskowa jest fabrycznie ustawiony na 0,5 mm (w momencie
wysyiki).

Auwaca
Jezeli goérna pozycja stopki znajduje sie zbyt wysoko, $ciegi nie
zostang wykonane.
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m Regulacja skoku stopki
dociskowej
Mozliwa jest regulacja skoku stopki
dociskowe;.
Poluzni¢ nakretke @. Podniesé blok
@ by zwiekszy¢ skok, lub opusci¢ go
w celu zmniejszenia skoku.
Aby bardziej jeszcze zwiekszy¢ skok,
nalezy zmieni¢ potozenie Sruby
ustalajgcej © ramienia taczacego do
potozenia dolnego (skok 3 do 5 mm).
Sruba ustalajgca jest fabrycznie
ustawiona w gérnym potozeniu
(skok 1 do 3 mm) przed wysyika.
Po zakonczeniu regulacji zamontuj
z powrotem ostone regulatora stopki
) dociskowe;.

/AUwAGA
Potozenie gérne: skok Po zmianie skoku, odstep
>~ jest rowny 1 do 3 mm miedzy stopka dociskowa i
&E plytka sciegowa zmieni sie takze.
Zmniejszenie Nalezy wyregulowaé¢ wysokos¢
skoku .. stopki dociskowej do wartosci
Potozenle dolne: skok odpowiadajacej grubosci materiatu.
jest rowny 3 do 5 mm

m Pokretto reczne

/\ UWAGA

Podczas pracy maszyny nie wolno dotyka¢ pokretta.

@ Nacisnag i obrocié Koto napedowe w celu obrécenia watu
gtéwnego.
@ Wigczyc¢ zasilanie. Biaty punkt znacznikowy (A) na pokretle
przemiesci sie na prawg strone patrzac z boku.
Biaty punkt wskaznikowy (A) jest z przodu. Dzwignia zabierajaca
ni¢ przemieszcza sie w gorne, krancowe potozenie.
Zielony punkt wskaznikowy (B) jest z przodu. Nie jest on uzywany.
Czerwony punkt wskaznikowy (C) jest z przodu. Jest on uzywany
jako znacznik podczas smarowania.
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Nawijanie nici na szpulke

Prowadnica nici

= ~ Docisk szpulki

Walek szpulki nawijajacej ni¢

RN

/ Plytka przytrzymujaca obcinarke nici

1 Instalowanie prowadnicy nici.

A UWAGA Wytacz maszyne (wylacznik w pozycji OFF).

@ Podniesc catkowicie wspornik, lekko obracajgc, az zadziatajg zapadki pozycjonujgce.

@ Zatozy¢ duzg szpule na naktadke przeciwwibracyjna.

© Zatozyé nici (typu uzywanego w domu) na trzpien szpuli, a nastepnie wtozy¢ nasadke szpuli na miejsce.

O Aby ustali¢ potozenie szpuli o duzej $rednicy przetozy¢ do géry nogami naktadke przeciwwibracyjng aby
ustabilizowac szpule.

© Przewlec nitke ze szpuli przez sworzen prowadnicy nici tuz nad szpula.
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/\ UWAGA
Wylacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).

m Wyjmij bebenek.
Unies igte. Otworz ostone chwytacza. Wyjmij bebenek.

m Wyjmowanie szpulki z pudetka.
Docisng¢ zatrzask by umozliwi¢ wyjecie szpulki z pudetka.

m Nawlekanie na prowadnice szpulki.

m Zakladanie szpulki.

@ Nawingé nitke na szpulke, obracajac jg kilkakrotnie w kierunku zgodnym z
ruchem wskazdéwek zegara.

@ Zatozy¢ szpulke na trzpien.

® Nacisna¢ docisk szpulki.

Nitka zostaje automatycznie nawinieta na szpulke.
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m Po zakonczeniu nawijania nici na szpulke.
Przywrécic docisk szpulki do potozenia spoczynkowego. Wyja¢ szpulke. Odcigé
nitke uzywajac przecinarki.

Sprezyna
naciagu nici

* Szpulka powinna obracac¢ sie w
kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

m Wktadanie szpulki do pudetka.
Docisng¢ zatrzask pudetka szpulki i wiozy¢ szpulke do pudetka w taki sposéb,
zeby szpulka obracata sie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.
Przeciggnac nitke przez szczeline w pudetku szpulki i kontynuowaé przecigganie
pod sprezyng naciggu nici i wyciagng¢ koncéwke nici na dtugos¢ okoto
10 centymetrow od pudetka szpulki.

/\ UWAGA
Wyltacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).

m Ustaw bebenek w maszynie.
Witéz bebenek na chwytacz i zamknij zatrzask bebenka.
Zamknij ostone chwytacza.

—21 -



/

Regulacja prowadnicy nawijacza na szpulke

Dobrze

i Nierownomierne nawiniecie na szpulke ma niekorzystny wptyw na naprezenie nici.

i Grubszy zwoj u dotu

i Grubszy zwdj u goéry

Poluzni¢ srube prowadnicy
nawijacza na szpulke w celu
dokonania regulaciji.

Dokrecanie

T Przesuniecie w gore

l Przesuniecie w do6t
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Zaktadanie nici do maszyny

Przed przystapieniem do nawlekania lub przeprowadzania nitki wytagcz maszyne

A UWAGA (wytacznik w pozycji OFF).

* Przesunaé podciggacz nici @ do krancowego, gornego
potozenia skoku. Nastepnie przeciggnac¢ nitke przez
podciggacz.

m Przeciagna¢ nitke przez
prowadnice @.

m Przeciagna¢ nitke przez
prowadnice zachowujac
kolejno$¢ punktéow od @
do @.

Przeciagna¢ nitke przez
igte @.

m Zatozy¢ nitke na gtowice
maszyny zachowujac
kolejnos¢ punktéw od

@ do 6.

Tarcza napinajaca nitke Przeciagna¢ nitke przez szczeling migdzy

dwiema tarczami napinajgcymi.

23—




Regulacja naprezenia nici

A UWAGA Przed"wyjeciem bebenka lub wymiang igly wytacz maszyne (wytacznik w
pozycji OFF).
- Regulacja pudetka ze szpulka Miarg naprezenia nici, przytozonego na obudowe szpulki, (Cotton
TEX40) bedacej w pudetku, jest powolne obnizanie sie szpulki pod
Zwigkszanie wlasnym ciezarem, jak pokazano na rysunku obok.
naprezenia * Wyregulowa¢ naprezenie nici w igle, zgodnie z naprezeniem nici na

Sruba regulacji szoulce
naprezenia N . P ’ . . . . -
\ fe Obudowa szpulki w maszynie TL-2200QVP jest oryginalng czescig
A \ wytwarzang przez JUKI. W celu jej zakupu, nalezy skontaktowac sie z
Za. dealerem JUKI.
=y
d

Zmniejszanie

naprezenia
< T 4 . N
- Wiasciwe naprezenie nici Zbyt mate naprezenie nici w igle
Niewtasciwie ustawione naprezenie nitki moze
by¢ przyczyng marszczenia materiatu, sciegéw Nitka w igle
wewnetrznych, lub przerwania nici. Tarcza naprezenia nici
Ni¢ w igle
. Zwiekszenie
Nitka na szpulce naprezenia nitki
. w igle
Srodek \ J
materiatu 4 R . . . .. N\
Zbyt duze naprezenie nici w igle
Nitka w igle
Nitka w szpulce
. Zmniejszenie
Nitka na szpulce naprezenia nitki
w igle
. )
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m Regulator naprezenia numer 1
Gdy nakretka regulujaca numer 1 @ bedzie obrécona zgodnie z
prawym ,A”, dlugo$¢ nici pozostajaca po obcieciu zostanie skrécona. Po
obréceniu w kierunku lewego ,B”, dtugos¢ nici pozostajgca po obcieciu
ulegnie wydtuzeniu.
* Pamietaj o tym, aby szycie rozpocza¢ od fastrygi wykonujac kilka
Sciegow w tyt.

Tabela zaleznosci miedzy materialem, nitka i igta

Materiat Nitka Igta
. . A&E
Szeroka, bfg"’f"glfna tkanina | ginature Machine Quilting Thread (bawelna) | #18
TEX40
Szeroka, bawetniana tkanina YL
T . , Machine Quilting Thread (bawetna) #18
2 +file TEX40

* Nalezy sprawdzi¢ zwigzek miedzy materiatem i igta lub nitkg, wykonujac prébne szycie na zbednym kawatku materiatu,
ktéry ma by¢ zszywany.

* Nalezy obnizy¢ predkos$¢ szycia przy uzyciu nici ciernych, jako nici metalicznych.

* Nitka nie moze by¢ odcinana z tatwoscig zalezng od jej rodzaju. W takim przypadku, nalezy przetaczy¢ maszyne do
szycia na pokretto reczne przed rozpoczeciem odcinania nici.

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej

m Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
Stopke dociskowg mozna podnosi¢ lub obniza¢ przestawiajac
dzwignie stopki odpowiednio w gére lub w dét.

@ Pozycja dolna...... Pozycja stopki dociskowej podczas szycia.

@ Pozycjagorna ...... Pozycja stopki dociskowej podczas
wktadania / wyjmowania produktu szytego na
maszynie.

* Przed przystgpieniem do szycia nalezy pamietaé o przesunieciu
dzwigni stopki dociskowej w dot. Szycie z dzwignig ustawiong w
pozycji gérnej moze by¢ przyczyng ztamania sie igty, awarii maszyny
lub nieprawidtowego Sciegu.

X )

[
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Zaktadanie igty

/\ UWAGA
Wytacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).

Sruba zacisku igty

Zakladanle igly

4.

. Wytacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).
2.
3.

Obnizy¢ stopke dociskowa.

Przemiesci¢ uchwyt igty do najwyzszego potozenia
w skoku.

Trzymajac igte z dluzszym nacieciem zwrécong,

w lewg strone, wiozy¢ igte w uchwyt az do oporu.
Nastepnie dokrecic¢ srube zacisku igty.

Dokrecanie

Igta z okragltym
trzonem

Zwrocona diugim nacieciem na igle w lewa strone

Kontrola igty ® Od czasu do czasu nalezy sprawdzié, czy igta jest prosta. Wadliwe igty

mogq doprowadzi¢ do ztamania, przeskoku $ciegu, pekniecia nici lub
zniszczenia materiatu.
A;}E,% Réwnolegta

Plaska plytka

Konserwacja

m Wymiana uszczelki maskujacej

/\ UWAGA

Wyltacz maszyne (wytacznik w pozycji OFF).
Zawsze wyjmuj wtyczke z gniazdka.

1.

2.

Wykrecié¢ dwie $ruby ustalajgce @ i © z pokrywy LED @.
Obnizy¢ pokrywe LED.

Zedrze¢ zabrudzong uszczelke maskujgcy. Zatozy¢ nowa
uszczelke maskujacg @ na miejsce.
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Konserwacja i smarowanie

Przed przystapieniem do czyszczenia lub oliwienia maszyne nalez faczy¢ z
AUWAGA : przystap y yne y wyiqczy
gniazdka.
Czyszczenie chwytacza
® \Wylgcz maszyne (wytacznik w pozycji OFF). Wyja¢ igte.
® Poluznic¢ Sruby i zdja¢ ptytke Sciegowa.
® Nastepnie wyczysci¢ szczoteczkg komponenty podnosnika.

P Sprowadzi¢ czerwony punkt wskaznikowy
do prawej przedniej strony. A UWAGA

1. W razie zanieczyszczenia oczu olejem, nalezy
natychmiast przemy¢ oczy woda. Gdy olej
zostanie przypadkowo potkniety, nalezy
natychmiast zasiegna¢ porady lekarskiej.

2. Chroni¢ maszyne przed dostepem dzieci.

3. Utylizacja zuzytego oleju jest obowigzkowa
z punktu widzenia przepisow. Olej nalezy
utylizowaé zgodnie z przepisami prawnymi
majacymi zastosowanie.

Maszyne do szycia mozna smarowac¢ dwiema metodami:

1. Smarowanie maszyny po wyjeciu pojemnika na szpulke.
1 2. Obrécic¢ pokretto reczne tak, aby czerwony punkt byt z prawej strony patrzac z boku maszyny.
3. Zaaplikowa¢ dwie krople oleju w otwdr wskazany przez strzatke.

1. Smarowanie maszyny po wyjeciu pojemnika na szpulke.
2 2. Zaaplikowac jedna, lub dwie krople oleju w sekcje pokazane przez strzatke na rysunku.

Uzywac oleju maszynowego (New Defrix Oil No. 1, lub podobnego) dostarczonego wraz z maszyna.

Po zakonczeniu smarowania nalezy kilkakrotnie obréci¢ reka pokretto dla rownomiernego rozprowadzenie oleju w catym podnosniku.
Jezeli maszyna jest uzywana codziennie, nalezy jg przesmarowac raz dziennie.

Po rozpakowaniu lub po dtuzszym okresie nieuzywania, nalezy zaaplikowac wiecej oleju (pie¢ do siedmiu kropli). W razie
podania zbyt wielkiej ilosci oleju, moze on kapa¢ na materiat i w zwigzku z tym nie nalezy smarowac ramienia igty i podnosnika
zbyt duzg iloscig oleju.

e Po zakonczeniu smarowania nalezy bezwarunkowo wykona¢ probne szycie.
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Problemy i sSrodki zaradcze

W razie wystgpienia trudnosci w szyciu, nalezy przede wszystkim sprawdzi¢, czy instrukcja obstugi jest nalezycie
przestrzegana. Gdy mimo to problemy nadal wystepujg, ponizsze uwagi mogg pomaoc w ich likwidaciji.

wykonane.

fastrygi wykonujac kilka sciegéw w tyt.

Problem Przyczyna Srodki zaradcze Strona
. Igta jest wygieta, lub jej koncdwka jest | - Wymieni¢ igte. 26
Pomijanie stepiona.
Sciegow. . Igta nie zostata prawidtowo - Zamocowac prawidtowo igte w uchwycie. 26
zamocowana w uchwycie.
. Nieprawidtowo nawleczono nitke w - Nawlec nitke prawidtowo. 23
gtowicy.
. Naprezenie nitki przy igle jest zbyt - Wyregulowac naprezenie nici. 24
Zrywanie nitki w duze, lub zbyt mate.
igle. . Igta jest wygieta, lub jej koncéwka jest | - Wymienic¢ igte 26
stepiona.
. Igta nie jest dobrana odpowiednio dla - Wymienic¢ igte na odpowiednig dla 26
uzytej nici. zastosowanej nici.
. Naprezenie nici w szpulce jest zbyt - Zmniejszy¢ naprezenie. 24
duze.
Zrywanie nici w . Tarcie spreiyny w obgdowie . - Wymieni¢ pojemnik szpulki. -
szpulce. pOJemnlka doprowadzito do powstania
szczeliny.
. Rysy w otworze na igte w plytce - Wymieni¢ ptytke sciegowa. -
Sciegowe.
. lgta jest wygieta, lub zostata - Wymienic igte, lub zainstalowa¢ prawidtowo. 26
lata tamie si nieprawidtowo zatozona.
9 & . Igta uderza w ptytke sciegowa lub o - Wiasciwie umocowac igte, ptytke sciegowa, -
stopke dociskowa. lub stopke dociskowa.
. Naprezenie nici w igle nie jest - Zrownowazy¢ naprezenie nici. 24
] zréwnowazone z naprezeniem nici w
Sciegi sg szpulce. 25
pomarszczone. . Nieprawidtowa kombinacja nici i igty. - Skorygowac¢ kombinacje nici i igty.
. Igta jest zbyt gruba dla danego - Wymienic¢ igte na dostosowang do danego 25
materiatu. materiatu.
Wyglad . Naprezenie nici w igle nie jest - Zréwnowazy¢ naprezenie nici. 24
Sciegow jest zréwnowazone z haprezeniem nici w
niezadowalajacy. szpulce.
Odgtosy podczas | 1. Na podno$niku nagromadzity sie - Oczyscié maszyne do szycia. 27
obrotéw sg zbyt resztki nici.
gtosne, lub
nietypowe.
Pokretto . Nitka zaplatata sie i zostata - Przesmarowa¢ podnosnik, kilkakrotnie -
reczne nie obraca pochwycona przez podnosnik. obrécic rekg pokretto w kierunku zgodnym z
sie ptynnie, lub w ruchem wskazowek zegara i w przeciwnym
ogole sie nie kierunku, a nastepnie wyja¢ nitke
obraca. pochwycong przez podnosnik.
. Zbyt mata dtugos¢ pozostatej nici. - Poluznic¢ regulator naprezenia numer 1 25
(obroci¢ w lewo), by zwiekszy¢ dtugosc nici
Maszyna do pozostatej po automatycznym obcieciu.
o . - Przeciggnac nitke przez oczko igty w celu -
szycla nie moze do i tatej diugosci nici do
f . pasowania pozostatej diug
rozpoczac szycia. okoto 5 centymetrow.
. Fastrygowanie spodu nie zostato - Pamietaj o tym, aby szycie rozpocza¢ od 25
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